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Дар раванди истењсоли ѓалладона барои тайёр кардани тухмї ва маводи хӯрокворї, 
мошинњои ѓалберии тозакунии ѓалладонагињо истифода мешаванд. Яке аз нуқтањои заифи 
ин гуна мошинњо системаи тозакунии ѓалберї мебошад, зеро дар маљмӯъ баста шудани 
онњо ба самаранокии тоза намудан ва мањсулнокии дастгоњ таъсири манфї мерасонад 
[2,4,8].  

Барои тоза намудани сатњи ѓалбер дар мошинњои њозиразамони ѓалладона 
тозакунанда асосан саққоњои тозакунак, аз сабаби эътимоднокии баланд, осонии 
истифода ва арзон будани онњо дар муқоиса бо аналогњо доштанашон, истифода бурда 
мешаванд[1,3,7]. Аммо, сарфи назар аз њама бартарињо, истифодаи онњо тоза кардани 
мутлақи сатњи ѓалберро аз унсурњои донаи дар сӯрохињо часпидашударо таъмин 
намекунад, зеро саққоњо њаракатњои хаотикї мекунанд ва таъсири он бо сатњи ѓалбер 
хусусияти эњтимолї дорад. Бартараф кардани чунин нуқсон њангоми нигоњ доштани 
афзалиятњои дар боло номбаршуда имкон медињад, ки барои тоза намудани ѓалбер 

тозакунанда дар шакли навасонотї истифода шавад [6]. Бо конструксияи худ, ин 
тозакунанда сатњи љумбониданро бо тамоми гардишњо мепайвандад, ки ин имкон 
медињад, ки майдони алоқа ва мувофиқан, самаранокии тоза карда шавад. Дар асоси 
маълумоти таљрибавї, истифодаи тозакунанда дар шакли фанар дар муқоиса бо саққоњо, 
самаранокии људошавиро вобаста ба рељаи кори њаракати љумбонидан 5...16% зиёд 
мекунад. Барои оптимизатсияи ин рељањо тањқиқоти назариявї барои муайян кардани 
амплитуда ва басомади оптималии њаракати авлонљдињї лозиманд. Раванди тамос бо 
тозакунанда бо сатњи инъикоскунанда ва таъсири шакли он ба минтақаи тамос дар воњиди 
вақт низ тањлилро талаб мекунад [5].  

Њаракати катаки ѓалберро дар зери даврзании экссентрикї дида мебароем (рас. 1). 
Расми 1 - Барои муайян кардани суръати уфуқии ѓалбер 

 Амплитудаи навасонињои уфуқии ѓалбер ба 2r баробар аст, ки дар он r - радиуси 
экссентрикї, Vp - суръати уфуқии ѓалбер, Ve - суръати хаттии нуқтаи экссентрикї, АВ – 
дарозии фишанги пайвасткунанда экссентрикии ѓалбер. Аз рӯйи теоремаи проексияи 
суръатњои нуқтањои љисми њамвор ба самти қисми пайвасткунандаи онњо мо чунин 
ифодаро ба даст меорем:  

V p cos𝛽 =  Vэ cos(𝜋/2-𝛼 − 𝛽) , ё V p cos𝛽 =  Vэ sin(𝛼 + 𝛽), 
ё 

V p cos𝛽 =  Vэ(sin 𝛼 cos𝛽 + sin𝛽cos 𝛼).                        (1) 
Суръати уфуқии ѓалбер бо формулаи зерин њисоб карда мешавад:  

V p = Vэ 
√𝑟2 −𝑥2

𝑟
 



Бо нишон додани суръати кунљии гардиши экссентрики Ve/r тавассути ω, пас 
суръати ѓалбер Vp ба V, мо ба даст меорем  

V = √𝑟2 − 𝑥2                           (2) 
Аз ин формула дида мешавад, ки њангоми x = ± r суръати ѓалбер ба сифр, ва дар 

вақти x = 0 суръати V максимум аст ва ба ωr баробар аст. Барои муайян кардани ин шитоб, 

мо суръати V-ро бо гузашти вақти t фарқ мекунем, ки он аз ифода муайян карда мешавад 
Суръати уфуқии ѓалбер бо формулаи зерин њисоб карда мешавад:  

V p = Vэ 
√𝑟2 −𝑥2

𝑟
 

Суръати кунљии даврзании экссентрикро Vэ/r бо ω ва суръати ѓалберро Vр бо V 
ишора намуда, чунин пайдо мекунем: 

V = √𝑟2 − 𝑥2 .                            (2) 

Аз ин формула дидан мумкин аст, ки њангоми x = ± r суръати ѓалбер ба сифр 

баробар аст, аммо њангоми х =0 суръати V максималї буда ба ωr баробар аст. Барои 
муайян кардани шитоб суръатро (V) нисбати вақт (t) њосила мегирем, ки бо ифодаи зерин 
муайян карда мешавад  

a =
𝑑𝑉

𝑑𝑡
 =

𝑑𝑉

𝑑𝑥
*

𝑑𝑥

𝑑𝑡
 =

𝑑𝑉

𝑑𝑥
*V , 

a=- 
𝑥

√𝑟2 −𝑥2
 * 𝜔√𝑟2 − 𝑥2= - 𝜔2𝑥,                   (3) 

Њамин тариқ, бо амплитудаи њаракати авлонљдињї ба 2r баробар, дар нуқтањои 
фавқулоддаи x = ± r – шитоб максимум ва дар х = 0 суръат максимум ва шитоб ба сифр 
баробар аст.  

Њаракати ѓалберро ба самти муайяне (барои муайян, ба самти мусбати тири х ба 

тарафи рост) дида мебароем. Дар муқоиса бо тањқиқоти назариявии њаракати 
тозакунанда, ки П.М. Зайка [9, 10], њаракати элементи тозакунанда бо дарназардошти 
лаѓжиши он дар сатњи моил ба рифњои инъикосшаванда ва љорї намудани сатњи иловагии 
роњнамо баррасї мешавад.  

Фазои зери ѓалбер қисмати њамвориест, ки бо рифњо мањдуд аст. Давраи якуми 
њаракати авлонљдињиро њангоми бо суръат ва ба њам омехтани тозакунии шакли фанар ба 
тарафи рост њаракат кардан ба назар дида мебароем. Њангоми аз нисфи амплитудаи 

њаракат r гузаштан онњо суръати максималии V = ωr-ро ба даст меоранд, тавре ки дар 
расми 2 нишон дода шудааст. 

 
Расми 2 - Давраи якуми њаракати ѓалбер 

 
Дар давраи дуюми њаракат, суръати њаракати авлонљдињї кам шудан мегирад ва 

тозакунанда дар шакли фанар бо суръати мутлақ V њаракат карданро идома медињад.  
Суръати ибтидоии нисбии элементњои тозакунї дар ин лањза ба сифр баробар аст. 

Њаракати нисбии тозакунандаро дар шакли фанар дар баробари њамвории моили рифдор 
ба пояи фазои зерини баландии b баррасї менамояд. Системаи муодилањоро барои 
њаракати нисбии тозакунандаро дар њамвории моилї тартиб медињем (ниг. ба расми 3):  

{
𝑚𝑧¨ ∑Fiz

Jc𝜀∑𝑚𝑐(Fi) . 



Дар ин љо z – 
координати маркази 
буриши тозакунанда дар 
шакли фанар аст, ε ва Jс 
шитоби кунљии 
тозакунанда ва моменти 

инерnсияи он нисбат ба 

мењвари марказї 
мебошанд.  

Бо назардошти он ки - ma = mω2x = mω2r sinωt cosα, мо ба даст меорем  
 

mz¨= mg sin 𝛼+m𝜔2r sin𝜔𝑡 cos 𝛼 - N2 ,                        (4) 
 

Jc𝜀 = N2R –N1𝜇.                                                       (5) 
Мувофиқи қонуни муқовимат њангоми ѓелиш, реаксияи нормалии N аз маркази 

тамос бо масофаи муайян μ таѓйир ёфта, ба ду ташкилкунанда људо карда мешавад: N1 ба 
њамвории ѓелиш амудї ва қувваи бандшавї N2. 

 
 

Расми 3 - Ба њаракати элементи тозакунанда аз рӯйи њамвории моил 
 
 

 
 
Бо назардошти он, ки њаракат ба самти майл амудї нест 

 

N1 = mg cosα – mω2r sinωt sinα. 
Аз сабаби он, ки њаракат дар њамвории моил зери таъсири вазнинї њаракат мекунад, 

қувваи соиш ба N2 ва қувваи инерnсияи сайёр бо формулањои зерин муайян карда 
мешаванд: 

mz** = mgsin𝛼 + m 𝜔2r sin𝜔𝑡 cos 𝛼 - N2, 
ё 

N2 = kN1(mg cos 𝛼 - m 𝜔2r sin𝜔𝑡 sin 𝛼). 
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АННОТАЦИЯ 



ОБОСНОВАНИЕ КОНСТРУКТИВНЫХ И РЕЖИМНЫХ ПАРАМЕТРОВ  
УСТРОЙСТВА ДЛЯ ОЧИСТКИ РЕШЕТНОГО СТАНА 

В статье приведена система очистки решет, так как их забиваемость негативно 
сказывается на эффективности сепарации и производительности машины, в целом. На 
основе опытных данных, использование очистителя в виде пружины, по сравнению с 
шариками, позволит увеличить эффективность сепарации режимов работы решетного 
стана. Оптимизация работы предлагаемого очистителя необходима для определения 
амплитуды и частоты колебаний решетного стана. С решением этих систем получим 
уравнение плоского относительного движения предлагаемого очистителя.  

Ключевые слова: шарики, очистка, колебание, амплитуда, скорость, радиус, 
эффективность, решетный стан. 

АNNOTATION 
JUSTIFICATION OF CONSTRUCTIVE AND MODE PARAMETERS OF  

CLEANING DEVICES  
The article describes the sieves cleaning system, since their clogging negatively affects the 

separation efficiency and the productivity of the machine as a whole. On the basis of experimental 
data, the use of a cleaner in the form of a spring compared to balls will increase the separation 
efficiency from the operating modes of the sieve mill. Optimization of the proposed cleaner is 
necessary to determine the amplitude and frequency of vibrations of the sieve mill. With the 
solution of these systems, we obtain the equation of the plane relative motion of the proposed 
purifier. 

Key words: balloons, cleaning, vibration, amplitude, speed, radius, efficiency, reshetny camp.  
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